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1 PREDMET PRAVIDIEL

Tieto pravidla nadvézuju na V8eobecné pravidla udelovania Znacéky kvality TSUS a na smernice TSUS S 07
Postup pri vykonavani certifikacie vyrobkov, S 33 Postup pri vykonavani inSpekcii a S 45 Specialisti a rieSitelia.

Vztahuju sa na materialy pouzivané na lepenie tepelnoizolacnych dosiek a ulozenie vystuznej mriezky, ktorych
zhoda sa neposudzuje v zmysle nariadenia EPaR (EU) &. 305/2011 (dalej len ,nariadenie“) alebo zakona
€. 133/2013 Z. z. v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,zadkon®).

Do tejto skupiny vyrobkov patria:
- suché maltové zmesi alebo pasty na baze anorganickych spojiv,
- penove lepidla (PUR).

PozZiadavky a technické Specifikacie vztahujuce sa na tieto vyrobky sa uvadzaju v prilohe 1, tabufkach A.1 az
B.2.

Zakladom tychto pravidiel su technické Specifikacie a stvisiace technické normy:!

- EAD 040083-00-0404 Vonkajsie tepelnoizolaéné kompozitné systémy (ETICS) s omietkou,
- eurdpske technické posudenia (ETA)?,

- SK technické posudenia (SK TP) s platnostou na tizemi SR2.

Tieto pravidla sa primerane mdzu pouzit aj s uvedenymi technickymi Specifikaciami:

- EAD 040089-00-0404 VonkajSie tepelnoizolatné kompozitné systémy s omietkami na drevené ramové
konstrukcie budov,

- EAD 040287-00-0404 Supravy vonkajSich tepelnoizolaCnych zloZzenych systémov (ETICS)
s tepelnoizolaénou maltou a vonkaj$im plastom z omietok alebo nespojitych obkladov,

- EAD 040427-00-0404 Supravy vonkajSich tepelnoizolaCnych zloZzenych systémov (ETICS)
s tepelnoizolaénou maltou a vonkaj$im plastom z omietok alebo nespojitych obkladov,

- EAD 040465-00-0404 Zostavy pre externé tepelnoizolatné kompozitné systémy s omietkami na
jednovrstvoveé alebo viacvrstvové steny z dreva.

2 ROZSAH PLATNOSTI

Pravidla CV/TSUS/05 (dalej len ,Pravidla®) st zavézné pre vetkych zamestnancov TSUS (pracovnikov CO),
ktori pripravuju a vykonavaju certifikaciu predmetnej skupiny vyrobkov v neregulovanej oblasti.

Od datumu platnosti tychto Pravidiel sa rusia Pravidla CV/TSUS/05 s platnostou od 1. méaja 2019.

Certifikaty vyrobku vydané do 31. jula 2021 sa musia vydat opakovane podla poziadaviek tychto Pravidiel.

3 CERTIFIKACNY POSTUP NA VYDANIE CERTIFIKATU VYROBKU

31 Z1ADOST

Ziadatel, ktory ma zaujem certifikovat vyrobok a ziskat certifikat vyrobku, predlozi Ziadost adresovanu
Certifikacnému organu na certifikaciu vyrobkov TSUS (dalej len ,CO"). Vzor Ziadosti je prilohou smernice S 07
Postup pri vykonavani certifikacie vyrobkov a je zverejneny na internetovej stranke TSUS.

Plati, ze na certifikaciu vyrobkov podla tychto pravidiel, sa musi podat jedna ziadost pre kazdu vyrobriu.

TSUS na zaklade dorugenej Ziadosti predloZi Ziadatelovi navrh zmluvy o certifikacii vyrobku, v ktorej sa
stanovia podmienky predchadzajuce vydaniu certifikatu vyrobku. Vzor zmluvy o certifikacii vyrobkov je prilohou
smernice S 07 Postup pri vykonavani certifikacie vyrobkov.

V pripade uspesného absolvovania certifikacného procesu podla tychto pravidiel, pri ktorom budu splnené
poziadavky uvedené v prilohe 1, CO vyda vyrobcovi certifikat vyrobku.

1 Odkazy na normy a predpisy sa datuju k datumu vydania tychto podmienok. V texte sa uvadzaju nedatované odkazy
a pouzivaju sa najnovsie vydania citovanych dokumentov (vratane zmien a dodatkov vydanych po datume platnosti
tychto podmienok).

2 Pre tgely tychto podmienok sa ETA a SK TP nazyvaju "technickymi $pecifikaciami”.
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Vykonanim sku$ok podfa prislusnych ¢lankov EAD 040083-00-0404 alebo niektorého z relevantnych EAD,
uvedenych v prilohe 1 nie je preukazana vhodnost pouZzitia vyrobku do tepelnoizolacnych systémov z pohladu
ich Zivotnosti a odolnosti voCi klimatickym podmienkam. Pre pouzitie v konkrétnych tepelnoizolacnych
systémoch je potrebné overit vyrobok v celom rozsahu skusok poZadovanych podfa EAD 040083-00-0404
alebo niektorého z relevantnych EAD.

Tato informacia sa uvedie aj na vydanom certifikate vyrobku s uvedenim oznacenia EAD podla pouzitelnosti
vyrobku.

3.2 VYROBOK

Podla tychto pravidiel musi mat’ vyrobca pred vydanim certifikatu vyrobku zavedeny systém riadenia vyroby
a vnutropodnikovej kontroly a vykonavat planované skusky a méze mat vykonané skusky typu vyrobku.
Zoznam vlastnosti nutnych na vydanie certifikatu vyrobku sa stanovuje v tychto podmienkach pre dany druh
vyrobku v zavislosti od jeho ucelu kone¢ného pouzitia (priloha 1), spolu s rozdelenim vlastnosti, ktoré vyrobca
musi mat’ overené (tabulka A.1 a B.1) a vlastnosti, ktoré vyrobca mdéze mat overené (tabulka A.2 a B.2).

Vyrobca je povinny dat vyskusat vSetky z povinne overovanych vlastnosti (tabulka A.1 a B.1). Vyrobca méze
predlozit vysledky uz vykonanych skuSok z akreditovaného skuSobného laboratéria, ktoré by mohol CO pri
konani o vydanie certifikatu vyrobku uznat.

Kontrolné skusky podla bodu 3.4 sa budu vykonavat v skugobnom laboratériu TSUS, nie je mozné nahradit
ich predloZzenim uz vykonanych skusok v inom laboratériu.

Na vyrobu sa nesmu pouzivat vstupné suroviny obsahujuce alebo uvolfiujuce zakazané nebezpecné latky,
resp. su zdrojom ionizujuceho ziarenia vy$Sim ako umoznuje zakon 87/2018 Z. z.. Vyrobca musi predlozit
indpektorovi TSUS hodnoverny doklad o tejto skutoénosti, a to kartu bezpeénostnych udajov a vysledky
stanoveni radiologickych ukazovatelov a indexu hmotnostnej aktivity stavebného materialu.

Vlastnosti, ktoré sa neuvadzaju vo vyssie spomenutych tabulkach a v predchadzajicom odseku, sa povazuju
za spliajuce poziadavky na vydanie certifikatu vyrobku bez dalSieho skimania.

3.3 POCIATOCNA INSPEKCIA A SKUSKY TYPU

Po uzatvoreni zmluvy o certifikacii vyrobku TSUS dohodne so Ziadatefom nevyhnutné organizaéné kroky na
vykonanie pociato¢nej inSpekcie vyroby a systému riadenia vyroby (dalej len ,pociato¢na inSpekcia“) a na
vykonanie skusky typu vyrobku.

Pociatocna inSpekcia sa vykonava podla programu, ktory sa vyrobcovi predklada na odsuhlasenie. Veduci
inSpektor povereny vykonom pociato¢nej inSpekcie (dalej len ,inSpektor®) mdéze vyrobcovi zaslat vopred
kontrolny list obsahujuci otazky, ktoré budu predmetom pociato¢nej inSpekcie. Vyrobca mbze pripravit
odpovede a zaslat ich inSpektorovi aspon 5 pracovnych dni (alebo podla dohody) pred dohodnutym terminom
vykonania pociato€nej inSpekcie.

Ulohou indpektora pri pogiatognej indpekcii je zistit funk&nost zavedeného systému riadenia vyroby, pravdivost
poskytnutych Udajov, zavedenie kontrolného planu vyrobcu a prediskutovanie nejasnosti. Na uUspeSné
zvladnutie pociatoCnej inSpekcie zhromazdi zodpovedny zastupca vyrobcu vsetky dokumenty systému
riadenia vyroby, dohodnuté v programe pociato€nej inSpekcie tak, aby do nich mal inSpektor moznost
nahliadnut. Povinnostou inSpektora je tieZ oboznamit' sa s vyrobou od predvyrobnej etapy az po poskytovany
servis na predané vyrobky.

Sucastou pociatoénej inSpekcie je zvy€ajne aj odber vzoriek vyrobkov na skusky typu. O odbere vzoriek sa
vyhotovi protokol o odbere vzoriek. VVzor protokolu o odbere vzoriek sa uvadza v prilohe Pracovného postupu
PP 04 Vykonavanie pociato¢nych inSpekcii vyroby a systému riadenia vyroby, priebeznych dohladov
a priebeznych inSpekcii.

Vyplneny kontrolny list podpisany oboma zucastnenymi stranami sluzi zdroveri ako zaznam o zisteniach
a zhodnotenie inSpekcie. Vysledky pociato¢nej inSpekcie sa zdokumentuju v Sprave o vysledku podiato¢nej
inSpekcii a systému riadenia vyroby. Jej prilohou je vyplneny kontrolny list a protokoly o vykonanych skuskach.

TSUS informuje Ziadatela o vysledkoch podiatoénej inSpekcie a skusok typu spolu s nevyhnutnymi
vysvetleniami.
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Podrobny postup vykonania pociato¢nej inSpekcie a hodnotenia uplatiiovaného systému riadenia vyroby je
opisany v smernici TSUS S 33 Postup pri vykonavani in§pekcii. Vzor programu pociato&nej in§pekcie aj vzor
spravy sa uvadza v prilohach smernice S 33. Kontrolny list na pociatoénu inSpekciu je zverejneny na
intranetovej stranke TSUS.

3.4 PRIEBEZNA INSPEKCIA A KONTROLNE SKUSKY

TSUS vykonava pravidelny dohlad nad vyrobou a zavedenym systémom riadenia vyroby, aby sa potvrdila
trvala zhoda vyrobku so vSetkymi Specifikovanymi poZiadavkami na certifikaciu podfa tychto pravidiel. Pritom
uplatni rovnaky postup, ako pri pociato&nej inSpekcii a vykonani skusok typu.

Priebezna indpekcia zahffia kontrolu dokumentacie systému riadenia vyroby, dodrziavanie kontrolného planu
vyrobcu a zadznamov vykonavania planovanych skusok daného vyrobku ako aj odbery vzoriek na kontrolné
skusky raz za 12 mesiacov. Ak je to nevyhnutné, vzorky sa mézu odobrat’ z trhu (napr. stavebniny, stavba).

Pri priebeznej inSpekcii sa osobitna pozornost venuje akymkolvek zmenam vo vyrobe, v pouzivanych
vstupnych surovinach alebo na vyrobku, ktoré mézu ovplyvnit zhodu s vyrobkom skusanym pri skuske typu.
Pri kontrolnych skiskach sa mozu preverit vSetky vlastnosti uvedené na certifikate vyrobku alebo sa skusaju
vybrané vlastnosti vyrobku, ktoré urci inSpektor.

Vyplneny kontrolny list podpisany oboma zuc€astnenymi stranami sluzi zaroven ako zaznam o zisteniach
a zhodnotenie inSpekcie. Vysledky priebeznej inSpekcie sa zdokumentuju v Sprave o vysledku priebeznej
inSpekcie systému riadenia vyroby. Jej prilohou je vyplneny kontrolny list a protokoly o vykonanych skuskach.

TSUS informuje Ziadatela o vysledkoch priebeznej inSpekcie a kontrolnych skugkach vyrobku spolu
s nevyhnutnymi vysvetleniami.

Podrobny postup vykonania priebeznej inSpekcie a hodnotenia uplatfiovaného systému riadenia vyroby je
opisany v smernici TSUS S 33 Postup pri vykonavani indpekcii. Vzor programu priebeznej indpekcie aj vzor
spravy sa uvadza v prilohach smernice TSUS S 33. Kontrolny list na priebeznt indpekciu je zverejneny na
intranetovej stranke TSUS.

3.5 KLASIFIKACIA NEZHOD, NAPRAVNE CINNOSTI A DOPADY ZISTENI

Nezhody zistené pri pociatoCnej a priebeznej inSpekcii sa klasifikuju takto:
- Kiriticka nezhoda
- Podstatna nezhoda
- Nepodstatna nezhoda

Kriticka nezhoda

V pripade zistenia kritickej nezhody pri pogiatoénej inSpekcii je vysledok indpekcie nevyhovujuci a TSUS
odmietne vydat certifikat vyrobku.

V pripade zistenia kritickej nezhody pri priebeznej indpekcii je vysledok indpekcie nevyhovuijici a TSUS zrusi
certifikat vyrobku.

Podstatna nezhoda

V pripade zistenia podstatnej nezhody pri poCiato&nej indpekcii bude inSpekcia prerusena do doby odstranenia
nezhody. TSUS vyrobcu vyzve na navrhnutie napravnych opatreni a odstranenie nezhody. TSUS umozni
vyrobcovi vykonanie napravnych €innosti v uréenej lehote, ktora nepresiahne 1 mesiac. Fyzickou kontrolou sa
preveri odstranenie nezhody. Ak vyrobca v stanovenom termine podstatni nezhodu neodstrani, bude
vysledok indpekcie nevyhovujici a TSUS odmietne vydat certifikat vyrobku. V pripade odstranenia podstatnej
nezhody bude vysledok inSpekcie kladny a TSUS vyda certifikat vyrobku.

V pripade zistenia podstatnej nezhody pri priebeZnej in§pekcii, bude inSpekcia prerusena do doby odstranenia
nezhody. TSUS vyrobcu vyzve na navrhnutie napravnych opatreni a odstranenie nezhody. TSUS umozni
vyrobcovi vykonanie napravnych €innosti v uréenej lehote, ktora nepresiahne 1 mesiac. Fyzickou kontrolou sa
preveri odstranenie nezhody. Ak vyrobca v stanovenom termine podstatni nezhodu neodstrani, bude
vysledok indpekcie nevyhovujtci a TSUS zrusi certifikat vyrobku. V pripade odstranenia podstatnej nezhody
bude vysledok in§pekcie kladny a TSUS ponecha certifikat vyrobku v platnosti.
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V pripade, Ze vyrobca musi vykonat napravné opatrenia presahujice 1 mesiac, TSUS na predpokladanu dobu
odstranenia podstatnej nezhody pozastavi platnost certifikatu.

Nepodstatna nezhoda

V pripade zistenia nepodstatnej nezhody pri pociatoénej indpekcii, je vysledok indpekcie vyhovujuci a TSUS
vyda certifikat vyrobku. V sprave o vysledku pociato€nej inSpekcie sa uvedie stanoveny termin odstranenia
nezhody a povinnost vyrobcu oznamit odstranenie nezhody. Odstranenie nepodstatnej nezhody sa preveri
pocas planovanej priebeznej inSpekcie.

V pripade zistenia nepodstatnej nezhody pri priebeznej inSpekcii je vysledok inSpekcie vyhovujuci a certifikat
vyrobku zostava v platnosti. V sprave sa uvedie stanoveny termin odstranenia nezhody a povinnost vyrobcu
oznamit odstranenie nezhody. Odstranenie nepodstatnej nezhody sa preveri pocas dalSej planovanej priebeznej
inSpekcie.

4 POPLATKY

Poziadanim o vydanie certifikatu vyrobku vyrobca suhlasi s platbou za certifikaénu sluzbu, ktora pozostava z:
- poplatku za certifikaciu splatného pred vydanim certifikatu;
- poplatku za priebeznu inSpekciu splatného do 14 dni od dorucenia spravy o priebeznej inSpekcii;
- poplatku za kontrolné skusky splatného do 14 dni od doru€enia protokolu o skuske.

Poplatky sa stanovuju podia platného cennika TSUS. V&etky poplatky sa stanovuju bez DPH. TSUS si
vyhradzuje pravo na zaslanie preddavkovej faktury. Akékolvek dodato¢né preverovanie sa vykonava na
naklady vyrobcu.

Zmeny poplatkov mézu nastat zmenou skusobnej metddy, pripadne zmenou cennikovej polozky. Cestovné
naklady zavisia od polohy vyrobne a stanovuju sa osobitne pre kazdy konkrétny pripad.

5 CERTIFIKAT VYROBKU

5.1 VYDANIE

Ak sa pri pociatoCnej inSpekcii a skuskach preukaze, ze systém riadenia vyroby aj deklarované vlastnosti
vyrobku su v sulade s technickymi podmienkami tychto pravidiel, TSUS vyda certifikat vyrobku. Certifikat
vyrobku plati pre jednu vyrobriu a koneény ucel pouzitia.

Certifikat obsahuje vsSetky potrebné Udaje na identifikaciu vyrobku, miesta vyroby, jeho pouzitie
a certifikacného organu s podpisom zodpovedného veduceho certifikaéného organu.

Certifikat obsahuje tiez ustanovenie, ze plati len za podmienky vykonavania priebeznych inSpekcii
a kontrolnych skusok v pravidelnych intervaloch raz za 12 mesiacov. Po uplynuti prvych 12 mesiacov od
vydania certifikatu je jeho prilohou aj Sprava o priebeznej inSpekcii a Potvrdenie o vykonani priebeznej
indpekcie.

5.2 ROZSIRENIE VYDANEHO CERTIFIKATU

Ak vyrobca, ktory si Zela rozsirit vydany certifikat o dalSie druhy a varianty vyrobku zodpovedajice technicke;j
Specifikacii, ktoré vyraba v tej istej vyrobni na tom istom technologickom zariadeni ako vyrobok, na ktory bol
uz vydany certifikat, poziada TSUS zvy&ajnym postupom o vydanie certifikatu. TSUS nemusi vykonat
pociato¢nu inSpekciu vo vyrobni v pripade, Ze od poslednej vykonanej priebeznej inSpekcii neuplynulo 12
mesiacov. Bude vSak pozadovat skusky typu na dal$i druh (pripadne variant) vyrobku v rovhakom rozsahu
ako na overeny vyrobok, aby potvrdil zhodu s technickymi podmienkami (priloha 1).

Ak vysledky vykonanych skugok budl vyhovovat, TSUS vyda dalsi certifikat vyrobku na novy druh/variant
vyrobku.
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5.3 ZRUSENIE CERTIFIKATU

TSUS zrusi vydany certifikat vyrobku, ak napravné &innosti po zisteni nezhéd nemaju Ziadny G&inok, alebo
v pripade kritickej nezhody okamzite.

Vyrobca sa méze proti rozhodnutiu TSUS odvolat' podra kapitoly 6.

O zruSenie certifikatu vyrobku moéze poziadat drzitel certifikatu ak sa ukonéi vyroba vyrobku alebo nie je
zaujem o udrziavanie certifikatu.

TSUS zrusi certifikat vyrobku aj v pripade administrativnych zmien (napr. zmena sidla, nazvu vyrobcu) alebo
rozSirenia/zuzenia rozsahu certifikovanych vyrobkov. V takomto pripade TSUS zrusi certifikat vyrobku zaroven
s vydanim nového certifikatu vyrobku s aktualizovanymi informaciami alebo rozsahom vyrobkov.

Zru$enie alebo ukon&enie platnosti certifikatu vyrobku sa zverejni na internetovej stranke TSUS.

6 ODVOLANIE

Vyrobca méze podat odvolanie v TSUS, ktory méa na tento uel viastny odvolaci postup podla Smernice TSUS
S 14.

Odvolania nemaju odkladny u&inok na rozhodnutia proti ktorym su podané a mdzu sa tykat' len zalezitosti
suvisiacich s certifikaénym postupom.

Odvolanie musi byt podané doporuCenym listom v lehote dvoch tyzdhov od oficialneho oznamenia
predmetného rozhodnutia. TSUS musi oficialne zaslat' svoju odpoved' v lehote jedného mesiaca od prijatia
odvolania.

7  UPRAVA PRAVIDIEL

TSUS bude informovat prostrednictvom svojej internetovej stranky o vdetkych zmenach, ktoré zmenia
poziadavky a pravidla ovplyviiujuce pravo na pouzivanie certifikatu a mézu vyZadovat’ skuSanie a inSpekciu.
Vyrobca v lehote do 3 mesiacov doporuéenym listom oznami svoje rozhodnutie, &i sa ma alebo nema
pokracovat v certifikacii vyrobku podla zmenenych poZiadaviek a pravidiel.

Vyrobcovi sa udeli primerana lehota na aplikovanie zmenenych pravidiel. Ak tuto lehotu prekrodi, pravo na
pouzivanie certifikatu méze byt zruSené v zmysle pravidiel uvedenych v 5.3.

V pripade, Ze vyrobca si neZela pokradovat vo vykone prava na pouzivanie certifikatu, TSUS zrusi vydany
certifikat

8 PRILOHY

Priloha 1 Technické poZiadavky na vyrobky
Priloha 2  Priklad uvedenia vysledkov v prilohe certifikatu vyrobku
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PRILOHA 1: TECHNICKE POZIADAVKY NA VYROBKY
Cast' A

Suché maltové zmesi alebo pasty na baze anorganickych spojiv

Ugel pouzitia:

- na lepenie tepelnoizolanych dosiek a uloZenie vystuznej mriezky
- na lepenie tepelnoizolaénych dosiek

LA
L

- na uloZenie vystuznej mriezky (armovanie tepelnoizolaénych dosiek) A

Tabulka A.1 — Vlastnosti, ktoré musia byt’ overené a hodnotené

P. | Charakteristika, vlastnost’ Skasobna metoéda Poziadavka na udelenie |Pocet Ucel
é. certifikatu vyrobku skugok? | pouzitia
1 | Pridrznost k podkladu EAD 040083-00-0404 min. 250 kPa 1 LA, L
- malty k beténu po 28 drioch ¢l.2.2.11.2 EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.11.2
2 |Pridrznost k podkladu EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa 1 LA, L
- malty k beténu po 28 dnoch a po ¢l.2.2.11.2 EAD 040083-00-0404
ponoreni na 2 dni do vody a po 2 ¢l.2.2.11.2
hodinach suSenia
3 | Pridrznost k podkladu EAD 040083-00-0404 min. 250 kPa 1 LA, L
- malty k beténu po 28 dfioch a po ¢l.2.2.11.2 EAD 040083-00-0404
ponoreni na 2 dni do vody a po 7 ¢l.2.2.11.2
dnoch susenia
4 | Pridrznost k tepelnej izolacii EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa 1 LA, LA
- malty k expandovanému ¢l.2.2.11.3 alebo porusenie v tepelnej
polystyrénu (EPS)? po 28 diioch izolacii)
EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.11.3
EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa 1 LA, A
¢l. 22111 alebo porusenie v tepelnej
izolacii?
EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.111
5 |Pridrznost k tepelnej izolacii EAD 040083-00-0404 min. 30 kPa 1 LA, LA
- malty k EPS? po 28 diioch a po ¢l.2.2.11.3 alebo porusenie v tepelnej
ponoreni na 2 dni do vody a po 2 izolacii¥
hodinach suSenia EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.11.3
6 | Pridrznost k tepelnej izolacii EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa 1 LA, LA
- malty k EPS? po 28 dfioch a po ¢l.2.2.11.3 alebo porusenie v tepelnej
ponoreni na 2 dni do vody a po 7 izolacii¥
drioch susenia EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.11.3
7 |Nasiakavost (skuska vzlinavosti) EAD 040083-00-0404 po 60 min. max. 1 kg/m? 1 LA, A
- po 60 min. ¢l.2.2.5.1 po 24 hod max. 0,5 kg/m23)
- po 24 hodinach EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.51
8 |Mrazuvzdornost EAD 040083-00-0404 povrch malty nesmie 1 LA, A
- poskodenie povrchu malty po 30 ¢l.2.27 byt poSkodeny
cykloch zmrazovania-rozmrazovania EAD 040083-00-0404
(tepelna izolacia EPS)? ¢l.2.2.7
9 | Pridrznost k tepelnej izolacii EPS? EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa 1 LA, A
- malty po cykloch zmrazovania- ¢l.2.2.11.1 alebo porusenie v tepelnej
rozmrazovania izolacii¥
EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.111
10 | Paropriepustnost EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 LA, A

- ekvivalentna difizna hrdbka

¢l. 2.2.9.1
(STN EN ISO 7783)

technicky list vyrobcu
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P. | Charakteristika, vlastnost’ Skasobna metéda Poziadavka na udelenie |Pocet Ucel
é. certifikatu vyrobku skugok! | pouzitia
11 | Zdravotna neSkodnost kontrola karty vyhotovenie karty 1 LA, L, A
bezpe&nostnych udajov bezpecnostnych udajov
Nariadenie EPaR (EU)
€. 1907/2006 v platnom
zneni
(alt. Zakon ¢. 67/2010 Z. z.)
12 | Obsah prirodnych radionuklidov gamaspektometrické max. 1 1 LA, L, A
- index hmotnostnej aktivity stanovenie Z&kon €. 87/2018 Z. z.
Poznamky:

1)

Pocet skusobnych telies sa stanovi podla EAD/skusobnej metddy.

2 Tepelna izolacia mdze byt aj mineralna vina, extrudovany polystyrén, polystyrén-cementové platne, pripadne iné
vhodné tepelnoizolaéné dosky. Typ tepelnej izolacie pouzitej pri vykonani skiusok sa uvedie v certifikate vyrobku.

3) V pripade, Ze nasiakavost zakladnej vrstvy je po 24 hodinach viac ako 0,5 kg/m?, je potrebné vykonat skdsku
mrazuvzdornosti metdédou podfa EAD 040083-00-0404, ¢l. 2.2.7. Ak nevykazuje malta Ziadne poskodenie v priebehu
cyklov zmrazovania-rozmrazovania (vyduvanie, odlupovanie, oddelovanie malty, trhliny) a pridrznost po cykloch
zmrazovania-rozmrazovania vyhovuje EAD 040083-00-0404, ¢l. 2.2.11.1, povaZuje sa malta za mrazuvzdornu.

4 Porusenie v tepelnej izolacii nastane, ak sa vyskytne na viac ako 50% plochy v jadre tepelnej izolacii. Pokial sa vyskytlo
porucenie v tepelnej izolacii najmenej na 3 vzorkach z 5 vzoriek, povaZuje sa poruSenie za poruSenie v tepelnej izolacii.

Tabulka A.2 — DalSie vlastnosti, ktoré sa mézu overit’
?' Charakteristika: vlastnost’ Skusobna metéda Pozwd_a_vlfa na’udelenle P'ovcet1 Ucfl.
¢. certifikatu vyrobku skasok" | pouzitia
1 |Pevnost v tahu pri ohybe STN EN 1015-11 deklaracia vyrobcu 1 LA, A
- po 28 dnoch technicky list vyrobcu
2 |Pevnost v tlaku STN EN 1015-11 deklaracia vyrobcu 1 LA, LA
- po 28 dinioch technicky list vyrobcu
3 |Pridrznost k podkladu EAD 040083-00-0404 min. 250 kPa 1 LA, L
- malty k beténu po 7 dfioch ¢l.2.2.11.2 EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.11.2
4 | Pridrznost k tepelnej izolacii EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa 1 LA, LA
- malty k expandovanému ¢l.2.2.11.3 alebo porusenie v tepelnej
polystyrénu (EPS)? po 7 diioch izolacii®
EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.11.3
EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa 1 LA A
¢l. 22111 alebo porusenie v tepelnej
izolacii®)
EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.11.1
5 | Obsah popola EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 LA, L, A
- pri 450°C ¢l. A6.6 (% hmot.)
- pri 900°C technicky list vyrobcu
6 | Sitovy rozbor EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 LA, LA
- zostatok na site? ¢l. A6.4 (% hmot.)
technicky list vyrobcu
7 | Schopnost zadrziavat vodu EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 LA, L A
¢l. AB.7 (% hmot. z pociato¢nej
hmotnosti)
technicky list vyrobcu
8 | Objemova hmotnost Cerstvej kase EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 LA, L, A
¢l. A6.2 (kg/m?3)
technicky list vyrobcu
9 | Staticky modul pruznosti EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 LA, A
¢l. A.6.8.3 (MPa)
technicky list vyrobcu
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E" Charakteristika: vlastnost’ Skusobna metoda Pozmd_a_vlfa na'udeleme P?,cet1 Ucfl.
(3 certifikatu vyrobku skusok? | pouzitia
10 | Dynamicky modul pruznosti EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 LA, A
¢l. A.6.8.1 (MPa)
technicky list vyrobcu
11 | Zmrastovanie EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 LA, A
¢l. A.6.8.2 (% alebo mm)
technicky list vyrobcu
12 | Trieda reakcie na ohefi podla triedy trieda A1 azF 1 LA, A
reakcie na ohen STN EN 13501-1
Poznamky:

1 Poget skusobnych telies sa stanovi podla EAD/ski$obnej metddy.

2) Suché zmesi sa skusaju na sitach od 0,04 mm do 4,0 mm s najmenej piatimi medzifahlymi sitami, napr. 0,04; 0,125;
0,25; 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 4,0 mm. Pasty sa skus$aju na sitach od 0,08 mm do 4,0 mm s najmenej piatimi medzilahlymi
sitami, napr. 0,08; 0,125; 0,25; 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 4,0 mm.

3) Porusenie v tepelnej izolacii nastane, ak sa vyskytne na viac ako 50% plochy v jadre tepelnej izolacii. Pokial sa vyskytlo
porucenie v tepelnej izolacii najmenej na 3 vzorkach z 5 vzoriek, povaZuje sa poruSenie za poruSenie v tepelnej izolacii.
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Cast B
Penové lepidla (PUR)
Ugel pouzitia:

- na lepenie tepelnoizolacnych dosiek

L

Pouzitie sa vztahuje iba na tepelnoizolacné dosky z expandovaného polystyrénu? na pouzitie na murivo alebo

betdn.
Tabulka B.1 - Vlastnosti, ktoré musia byt’ overené a hodnotené
P. | Charakteristika, vlastnost’ Skasobna metoéda Poziadavka na udelenie Pocet Ucel
é. certifikatu vyrobku skusok? | pouzitia
1 |Pridrznost EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa 1 L
- pevnost v tahu v Standardnych ¢l.F.4.1 EAD 040083-00-0404
podmienkach ¢l.22.11.4
- teplota (23 £ 2) °C, relativna vlh-
kost vzduchu (50 £ 5) %, hrubka
peny (8 £ 1) mm, €as spracovania
(180 £10) s
2 |Pridrznost EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa 1 L
- pevnost v tahu so zmenou hrubky ¢l.F.4.2.1 EAD 040083-00-0404
peny ¢l.2.2.11.4
- teplota (23 £ 2) °C, relativna vlh-
kost vzduchu (50 £ 5) %, hrubka
peny (15 + 1) mm, &as spracovania
(180 £10) s
3 | Pridrznost EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa 1 L
- pevnost v tahu so zmenou €asu ¢l.F.4.2.2 EAD 040083-00-0404
spracovania ¢l.2.2.11.4
- teplota (23 £ 2) °C, relativna vlh-
kost vzduchu (50 £ 5) %, hrubka
peny (8 £ 1) mm, ¢as spracovania
maximalny deklarovany vyrobcom
4 | Pridrznost EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa 1 L
- pevnost v tahu so zniZzenim teploty ¢l. F.4.2.31 EAD 040083-00-0404
pri priprave vzorky - teplota (5 + 2) ¢l.22.11.4
°C, relativna vlhkost vzduchu
nedefinovana, hribka peny (8 + 1)
mm, ¢as spracovania (180 + 10) s
- skuska pri Standardnych podmien-
kach - teplota (23 + 2) °C, relativna
vlhkost vzduchu (50 £ 5) %
5 | Pridrznost EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa 1 L
- pevnost v tahu so zvySenim teploty ¢l.F.4.2.3.2 EAD 040083-00-0404
pri priprave vzorky - teplota (35 + 2) ¢l.22.11.4
°C, relativna vihkost vzduchu (30 *
5) %, ak vyrobca neurci inak, hrabka
peny (8 £ 1) mm, ¢as spracovania
(180 £10) s
- skuska pri Standardnych podmien-
kach - teplota (23 + 2) °C, relativna
vlhkost vzduchu (50 £ 5) %
6 | Zdravotna neskodnost kontrola karty vyhotovenie karty 1 L
bezpeénostnych udajov bezpeénostnych udajov
Nariadenie EPaR (EU)
€. 1907/2006 v platnom
zneni
(alt. Zékon ¢. 67/2010Z. z.)
7 | Trieda reakcie na ohen EAD 040083-00-0404 trieda A1 az F 1 L

€l.2.21.3acl. A5

STN EN 13501-1
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Poznamky:

1)

Pocet skuSobnych telies sa stanovi podla EAD/skuSobnej metody.
2)

Typ tepelnej izolacie pouzitej pri vykonani skusok sa uvedie v certifikate vyrobku.

Tabulka B.2 — Dal$ie vlastnosti, ktoré sa mézu overit’

?' Charakteristika: vlastnost’ Skusobna metéda Pozwd_a_vlfa na'udelenle P’ovcet1 Ucfl.
(3 certifikatu vyrobku skusok? | pouzitia
1 |Pevnost v Smyku EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 L
¢l. F.6 (kPa)
(STN EN 12090) technicky list vyrobcu
2 | Smykovy modul EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 L
¢l. F.6 (kPa)
(STN EN 12090) technicky list vyrobcu
3 | Objemovéa hmotnost’ EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 L
¢l. F.3.1 (kg/m?3)
technicky list vyrobcu
4 | Cas spracovania (otvoreny &as) EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 L
¢l. F.3.2 (min)
technicky list vyrobcu
5 |Cas rezania EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu 1 L
¢l. F.3.3 (min)
technicky list vyrobcu
Poznamky:

1 Pocet skusobnych telies sa stanovi podra EAD/skusobnej metddy.
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PRILOHA 2: PRIKLAD UVEDENIA VYSLEDKOV V PRILOHE CERTIFIKATU

Vyrobok:

(uvedie sa obchodny nazov vyrobku)
Sucha maltova zmes na lepenie tepelnoizolaénych dosiek (EPS-TRxx-CS(10)xx)-SSxx-GSxx-...)

a ulozenie vystuznej mriezky

_ Kritérium a predpis Zistena _ Identifikacia
Vlastnost’ Skusobny predpis . . porovnavacia protokolu
na uréenie zhody .
hodnota o skuske
Pridrznost k podkladu EAD 040083-00-0404 min. 250 kPa XXXXX Protokol
- malty k beténu po 28 drioch ¢l.2.2.11.2 EAD 040083-00-0404 &. xxxxd
¢l.2.2.11.2
Pridrznost k podkladu EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa XXXXX Protokol
- malty k beténu po 28 drioch ¢l. 2.2.11.2 EAD 040083-00-0404 &. xxxx3)
a po ponoreni na 2 dni do vody ¢l. 2.2.11.2
a po 2 hodinach susenia
Pridrznost k podkladu EAD 040083-00-0404 min. 250 kPa XXXXX Protokol
- malty k beténu po 28 drioch ¢l.2.2.11.2 EAD 040083-00-0404 &. xxxxd
a po ponoreni na 2 dni do vody ¢l.2.2.11.2
a po 7 dfioch susenia
Pridrznost k tepelnej izolacii EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa XXXXX Protokol
- malty k expandovanému po- ¢l. 2.2.11.3 alebo porusenie v tepelnej &. 003
lystyrénu (EPS) po 28 diioch izolacii
EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.11.3
EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa XXXXX Protokol
¢l. 2.2.11.1 alebo porusenie v tepelnegj &. xxxx3)
izolacii
EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.111
Pridrznost k tepelnej izolacii EAD 040083-00-0404 min. 30 kPa XXXXX Protokol
- malty k EPS po 28 dfioch a po ¢l.2.2.11.3 alebo porusenie v tepelnej &. xxxx3
ponoreni na 2 dni do vody a po izolacii
2 hodinach susenia EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.11.3
Pridrznost k tepelnej izolacii EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa XXXXX Protokol
- malty k EPS po 28 drioch a po ¢l. 2.2.11.3 alebo porusenie v tepelnej &. 003
ponoreni na 2 dni do vody a po izolacii
7 drioch suSenia EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.11.3
Nasiakavost (skuska EAD 040083-00-0404 | po 60 min. max. 1 kg/m? XXXXX Protokol
vzlinavosti) ¢l.2.2.51 po 24 hod max. 0,5 kg/m? &. xxxx3)
- po 60 min. EAD 040083-00-0404
- po 24 hodinach ¢l.2.2.5.1
Mrazuvzdornost EAD 040083-00-0404 povrch malty nesmie XXXXX Protokol
- poskodenie povrchu malty po ¢l.2.2.7 byt poskodeny &. xxxxd
30 EAD 040083-00-0404
cykloch zmrazovania-rozmrazo- ¢l. 2.2.7
vania (tepelna izolacia EPS)
Pridrznost k tepelnej izolacii EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa XXXXX Protokol
EPS ¢l. 2.2.11.1 alebo porusenie v tepelnej &. 003
- malty po cykloch zmrazovania- izolacii
rozmrazovania EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.11.1
Paropriepustnost EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu XXXXX Protokol
- ekvivalentna difuzna hrubka ¢l.2.2.9.1 technicky list vyrobcu &. xxxx3)
(STN EN ISO 7783)
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Kritérium a predpis Zistena Identifikacia
Vlastnost’ Skusobny predpis U porovnavacia protokolu
na uréenie zhody h L
odnota o skuske
Zdravotna neSkodnost’ kontrola karty vyhotovenie karty XXXXX Protokol
bezpeénostnych bezpecnostnych udajov &. xxxx3)
udajov Nariadenie EPaR (EU)
€. 1907/2006 v platnom
zneni
(alt. Zakon ¢. 67/2010 Z. z.)
Pevnost v tahu pri ohybe STN EN 1015-11 deklaracia vyrobcu XXXXX Protokol
- po 28 dnioch technicky list vyrobcu &. xxxx3
Obsah prirodnych radionuklidov | gamaspektometrické max. 1 XXXXX Protokol
- index hmotnostnej aktivity stanovenie Zakon ¢. 87/2018 Z. z. &. xxxx3
Pevnost v tlaku STN EN 1015-11 deklaracia vyrobcu XXXXX Protokol
- po 28 diioch technicky list vyrobcu &. xxxxd
Pridrznost k podkladu EAD 040083-00-0404 min. 250 kPa XXXXX Protokol
- malty k beténu po 7 drioch ¢l.2.2.11.2 EAD 040083-00-0404 &. xxxx3
¢l.2.2.11.2
Pridrznost k tepelnej izolacii EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa XXXXX Protokol
- malty k expandovanému ¢l. 2.2.11.3 alebo porusenie v tepelnej &. 003
polystyrénu (EPS) po 7 drioch izolacii33)
EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.11.3
EAD 040083-00-0404 min. 80 kPa XXXXX Protokol
¢l.2.2.11.1 alebo porusenie v tepelnej &. xxxx3
izolacii®
EAD 040083-00-0404
¢l.2.2.111
Obsah popola EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu XXXXX Protokol
- pri 450°C ¢l. A.6.6 (% hmot.) &. xxxx3)
- pri 900°C technicky list vyrobcu
Sitovy rozbor EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu XXXXX Protokol
- zostatok na site ¢l. A6.4 (% hmot.) &. xxxx3
0,04; 0,125; 0,25; 0,5; 1,0; 1,5; technicky list vyrobcu
2,0; 4,0 mm"
Schopnost zadrziavat vodu EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu XXXXX Protokol
¢l. A6.7 (% hmot. z pociato¢nej &. xxxx3)
hmotnosti)
technicky list vyrobcu
Objemova hmotnost Eerstvej EAD 040083-00-0404 deklaracia vyrobcu XXXXX Protokol
kase ¢l. A6.2 (kg/m?3) &. xxxx3
technicky list vyrobcu
Trieda reakcie na oheri STN EN xxxxx? trieda A1 az F XXXXX Protokol
STN EN 13501-1 &. xx0c3)

Poznamky:

1 Uvedu sa aj velkosti vietkych sit pouZitych pri skuske.

2 Uvedie sa pouzity skigobny predpis podrla triedy reakcie na ohefi
%) Uvedu sa aj nazvy a adresy laboratorii, ktoré skisku vykonali.




